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Nova ISO P visokoproduktivna
vrsta za obradu Celika poseb-
no u serijskoj proizvodnji

Nova 1SO P wsokoproduktwna
vrsta za obradu Cer|ka

Nova ISO M visokoproduktivna
vrsta za obradu nerdajuéih Gelika
posebno u serijskoj proizvodnj!
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5l - _Inovativha IS0 M vrsta sa PVD Y
. osIOJavanJem k’OJe je izrazito spa.zg

u nestablln_om stezanJu pri ser_us'k
proizvodnji malih delova

" Irlovativna ISO M vrsta sa PVD
oslojavanjem sa FU1 lomacem
Strugotine za univerzalnu upotre-
bu u svim materijalima




_ Inovativne CBN ploCice sada i u programu
_mikro alata! «

- Inovativne PkD i CVD sada takode
u programu mikro alata!

Negativna bruSena i polirana ISO
vrsta za negvozdene metale!

®
-
%




HAHN+KOLB LET'S WORK TOGETHER. (P WWW.HAHN-KOLB.RS
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TVRDI METAL KVALITET ISO P - NAJNOVIJI ISO P KVALITET ZA VELIKI UCINAK U OBRADI
CELIKA

* Inovativni supstrat tvrdog metala

Prednosti:

e Aluminijumoksid nano strukture

* Nova unapredena tehnologija oslojavanja
¢ CVD sloj velike debljine

e Fina zavrSna obrada

* Oslojavanje u bojama za lak§e uo¢avanje habanja

Oblast primene

01 05 10 15 20 25 30 35 40 45 T ———

Primena Oslojavanje

CVD
HC7615 HC7625

Primena Visoko produktivna! Univerzalna!

Visokoproduktivna vrsta za obradu ¢elika i livenog Visokoproduktivna vrsta za obradu ¢elika i livenog ¢elika sa srednjom tvrdoéom i otpor-

Celika sa velikom tvrdoéom i otporno$éu na habanje noséu na habanje za upotrebu u srednjim i nepovoljnim radnim uslovima.

za upotrebu u dobrim radnim uslovima.
Primena [ 1o} ([ Je]
Supstrat P15 M10 K25 P25 M20 K30
Veli¢ina zrna 1-2 um 1-2 ym
Oslojavanje CVD, TIN-TIiCN + AI203 CVD, TIN-TIiCN + AI203
Debljina sloja 18 um 15 um
Radni uslovi vrlo dobri - dobri dobri - srednji
Brzina rezanja [EEEEEEEEEE [ _________HEN
Tvrdoéa IEEEEEEEEE _____HEN
Zilavost [ EEEEN I [ [
Raspolozivi su slede¢i lomaci strugotine
Negativna

MP1 - lomac strugotine za srednju obradu
Primena Univerzalni lomac¢ strugotine sa dobrim odnosom ucinka rezanja i stabilnosti i pri ve¢im vrednostima posmaka
Prednosti * Veliki opseg posmaka

* Lomac strugotine namenjen za Celike i legirane ¢elike
* Vrlo dobro formiranje strugotine
* Optimizovana kontaktna povrsina obezbeduje dobro odvodenje strugotine

Stabilnost I
Sila rezanja | HEEEN
Kvalitet obrade I T
KITH ]
e T
f{mm)
Rezultati testa Poredenje radnog veka
Obradak: Osovina
Materijal obradka: ~ 42CrMo4 Konkurencija P25
Plogica: CNMG 120408-MP1 nakon 13 min. upotrebe
Vrsta tvrdog met.:  HC7625
Brzina rezanja: 200 m/min
Posmak: 0,3 mm/o HC7625

Dubina rezanja: 3 mm nakon 13 min. upotrebe
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Vorteile:
e Inovativni supstra

e Aluminijumoksid nano strukture

* Nova unapredena

* CVD sloj velike debljine

* Fina zavr$na obra
* Polirane kontaktn

Primena

Primena

Primena
Supstrat
Veli¢ina zrna
Oslojavanje
Debljina sloja
Radni uslovi
Brzina rezanja
Tvrdoca

Zilavost

CE@HAHN-KOLB.RS

\ STRUGANJE

TVRDI METAL KVALITET ISO P - NnAJNOV SOKOPRODUKTIVNU OB-
RADU CELIKA U SERIJSKOJ PROIZVODN]JI

t tvrdog metala

1JI 1ISO P KVALITET ZA VI
4

tehnologija oslojavanja

\ec

da

e povrsine

Oblast primene
Oslojavanje P

01 05 10 15 20 25 30 35 40 45
_RepET~
v _oast~
_opest~
ACP15T ACP25T ACP35T
Produktivna! Univerzalna! Robustna!

Visokoproduktivna vrsta za obradu ¢elika
i livenog Celika sa velikom tvrdo¢om i
otporno$éu na habanje za upotrebu u dobrim

Raspolozivi su sledeéi lomaci strugotine

Primena

Prednosti

Stabilnost
Sila rezanja
Kvalitet obrade

Rezultati testa
Obradak:
Materijal obradka:
Plocica:

Vrsta tvrdog met.:
Brzina rezanja:
Posmak:

Dubina rezanja:

Visokoproduktivna vrsta za obradu Celika i
livenog Celika sa srednjom tvrdo¢om i otpor-
nos$éu na habanje za upotrebu u srednjim i

Visokoproduktivna vrsta za obradu Celika i
livenog Celika sa velikom Zilavosti i otpornoséu
na habanje za upotrebu u nepovoljnim radnim

radnim uslovima. nepovoljnim radnim uslovima. uslovima.
[ o] @0 [ ]
P15 M10 K25 P25 M20 K30 P35 M30
1-2 um 1-2 um 1-2 um
CVD, TiCN + Al203 CVD, TiCN + Al203 CVD, TiCN + Al203
18,5 um 15 um 15 um
vrlo dobri-dobri dobri-srednji srednji-nepovojni
IR | I [ [ _EEEEEN
(ST | [________HEN [_______HEEN
[ _EEEEN [ _HEN [T |
Negativna

MP5 - lomac strugotine za srednju obradu sa velikim

opsegom posmaka

Univerzalni loma¢ strugotine sa dobrim odnosom uéinka

rezanja i stabilnosti

 Veliki opseg posmaka

* Vrlo dobra otpornost za pukotine i uticaj povisene
temperature

¢ Vrlo dobro formiranje strugotine

* Vrlo velika kontaktna povrsina za veliku stabilnost

Prirubnica
34CrNiMo4

CNMG 120404-MP5
ACP25T

180 m/min

0,3 mm/U

RP2 - lomac strugotine za grubu obradu sa mekanim

rezom

Vrlo robustan loma¢ strugotine sa velikom stabilno$¢u

rezne ivice

* Vrlo dobra otpornost za pukotine i uticaj poviSene
temperature

* Veliki posmaci uz dobru kontrolu strugotine
¢ Vrlo velika kontaktna povrsina za veliku stabilnost

0063 01 0,

Poredenje radnog veka
Konkurencija P25

nakon 13 min. upotrebe

ACP25T

nakon 13 min. upotrebe
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TVRDI METAL KVALITET ISO P

Dokazani kvalitet za obradu céelika i livenih

celika u ser oj proizvodnji

Vorteile:
* Inovativni supstrat tvrdog metala

e Aluminijumoksid nano strukture

* Nova unapredena tehnologija oslojavanja
¢ CVD sloj velike debljine
e Fina zavr$na obrada

* Veliki asortiman

¢ Inovativni loma¢ strugotine RP5 nov u ponudi

Oblast primene

Primena Oslojavanje
01 05 10 15 20 25 30 35 40 45
v A
HC7610 HC7620 HC7630
Primena Produktivna! Univerzalna! Robustna!
Visokoproduktivna vrsta za obradu ¢elika Visokoproduktivna vrsta za obradu Celika i Visokoproduktivna vrsta za obradu Celika i
i livenog celika. Velika tvrdoca i otpornost livenog Celika. Srednja tvrdoca i otpornost livenog Celika. Velika Zivost i otpornost na
na habanje za upotrebu u dobrim radnim na habanje za upotrebu u dobrim i srednjim habanje za upotrebu u nepovoljnim radnim
uslovima. radnim uslovima. uslovima
Primena [ e} [ e} ([
Supstrat P15 M10 K25 P25 M20 K30 P30 M30
Veli¢ina zrna 1-2 um 1-2 um 1-2 um
Oslojavanje CVD, TiCN + Al203 CVD, TiCN + Al203 CVD, TiCN + AI203
Debljina sloja 18,5 um 15 um 15 um

Radni uslovi vrlo dobri-dobri dobri-srednji srednji-nepovoljni

Brzina rezanja [T | ______HEN [____HEEEEN
Tvrdoéa T | [ HEN I [
Zilavost B (7] [ HEN| [T |

RaspoloZivi su sledeéi lomaci strugotine

Negativna plocica INOVATIVNO

pNovo

FP - Specijalno za finu obradu! MP - Univerzalni za veliki opseg RP5 - Robustan sa mekim rezom!

posmaka!

Primena Izrazito pozitivani lomac¢ strugotine na-  Univerzalni lomac strugotine za veliki Robustan lomac¢ strugotine za veliki
menjen za male dubine rezanja i visoki  opseg posmaka pri obradi materijala opseg posmaka sa nepovoljnim radnim
kvalitet obradene povrsine duge strugotine uslovima pri obradi ¢elika i livova

Prednosti * Mala sila rezanja i dobro lomjenje * Vrlo dobra kontrola formiranja ¢ Vrlo mekan rez na velikim dubinama

strugotine ¢ak i pri malim strugotine rezanja
posmacima ¢ Jaka rezna ivica obezbeduje dobar » Za velike dubine rezanja i velike
* Moze se koristiti za obradu materi- uc¢inak u nepovoljnim radnim posmake
jala duge i kratke strugotine uslovima i pojavi udaraca  Optimizovana kontaktna povrsina
* Optimizovana kontaktna povrSina * Optimizovana kontaktna povrSina omogucuje dobro odvodenje toplote
omogucuje dobro odvodenje toplote omogucuje dobro odvodenje toplote
Stabilnost

Sila rezanja
Kvalitet obrade

s 04 0lsd 01 036 025 0 | s 004 00 25 s | s 0bs odss 01 016 025 08 063
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RaspoloZivi su sledeéi lomaci strugotine

Negativna plocica

FP - Specijalno za finu obradu!

Primena Izrazito pozitivani loma¢ strugotine na-
menjen za male dubine rezanja i visoki
kvalitet obradene povrsine

Prednosti * Mala sila rezanja i dobro lomjenje

strugotine ¢ak i pri malim
posmacima

* MoZe se koristiti za obradu materi-
jala duge i kratke strugotine

¢ Optimizovana kontaktna povrsina
omogucuje dobro odvodenje toplote

Stabilnost Bl TTTTTTT]

Sila rezanja | EEEEEEEN

Kvalitet obrade I (T

Rezultati testa

Obradak: Vijak

Materijal obradka: ~ 34CrNiMo4

Plocica: CNMG 120408-MP

Vrsta tvrdog met.:  HC7620

Brzina rezanja: 180 m/min

Posmak: 0,3 mm/U

Dubina rezanja:

TVRDI METAL KVALITET ISO M - Dokazani kvalitet CVD oslojen za obradu u se

proizvodnji

MP - Univerzalni za veliki opseg
posmaka!
Univerzalni loma¢ strugotine za veliki
opseg posmaka pri obradi materijala
duge dtrugotne
* Vrlo dobra kontrola formiranja
strugotine
e Jaka rezna ivica obezbeduje dobar
ucinak u nepovoljnim radnim
uslovima i pojavi udaraca
* Optimizovana kontaktna povrsina
omogucuje dobro odvodenje toplote
[ _HEEEN
N (T[]

[ _____HEEEE

\ STRUGANJE

INOVATIVNO

pNovo

RP5 - Robustan sa mekim rezom!

Robustan lomag¢ strugotine za veliki

opseg posmaka sa nepovoljnim radnim

uslovima pri obradi ¢elika i livova

* Vrlo mekan rez na velikim dubinama
rezanja

* Za velike dubine rezanja i velike
posmake

e Optimizovana kontaktna povrSina
omogucuje dobro odvodenje toplote

[____HEN
[ ____EEEEEE
B TTTTT7T]

Poredenje radnog veka

Konkurencija P25
nakon 34 komada

HC7620

nakon 34 komada

Prednosti:
¢ PoboljSan substrat tvrdog metala
e CVD Sloj srednje debljine

* Nova unapredena tehnologija oslojavanja
e Fina zavr$na obrada

|

. . . Oblast primene
Primena Oslojavanje
01 05 10 15 20 25 30 35 40 45
HC7510
ISO
M CvD HC7520
HC7530
HC7510 HC7520 HC7530
Primena Produktivna! Univerzalna! Robustna!
Visokoproduktivna vrsta za obradu nerdajué¢ih ~ Visokoproduktivna vrsta za obradu nerdajucih  Visokoproduktivna vrsta za obradu nerdajucih
Celika, super legura i (Celika). Velika tvrdoca Celika, super legura i (Celika). Srednja tvrdoéa  &elika, super legura i (Selika). Velika Zilavost i
i otpornost na habanje za upotrebu u dobrim i otpornost na habanje za upotrebu u srednjim  otpornost na habanje za upotrebu u nepovol-
radnim uslovima. radnim uslovima. jnim radnim uslovima.
Primena O o) [ o]
Supstrat P20 M10 S20 P20 M20 S20 P30 M30 S30
Veli¢ina zrna 1-2 um 1-2 um 1-2 um
Oslojavanje CVD, TiCN + Al203 CVD, TiCN + Al203 CVD, TiCN + Al203
Debljina sloja 8um 8 um 8um
Radni uslovi vrlo dobri - dobri dobri - srednji srednji - nepovoljni
Brzina rezanja IS | I [ | _EEEEEN
Tvrdoéa T | [ HEN| _______HEEN
Zilavost N (7] I 1] EREEERRENE
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Vorteile:

« Vrlo fina granulacija supstrata <ipm

PVD sloj male debljine

Nova unapredena tehnologija oslojavanja

Fina zavr$na obrada

Primena

ISO

Primena

Primena
Supstrat
Veli¢ina zrna
Oslojavanje
Debljina sloja
Radni uslovi
Brzina rezanja
Tvrdoéa

Zilavost

Oslojavanje

PVD

LET'S WORK TOGETHER.

TVRDI METAL KVALITET ISO M - Inovativni ISO M kvalitet sa PVD oslojavanjem

zalna za obradu u serijskoj proizvodnji sa nepovoljnim radnim uslovima

>
(s

01 05 10 15 20
HC7810
HC7820
HC7810

Produktivna!
Visokoproduktivna vrsta za obradu nerdajucih
Celika, super legura i (Celika). Vrlo velika
tvrdoca i otpornost na habanje za upotrebu u
dobrim radnim uslovima.

[ Jo)
P15 M10 K25
<1um
PVD, TiCN + Al203
5pum
vrlo dobri - dobri

(I |
(T |
[ _HEEEN

RaspoloZivi su sledeéi lomaéi strugotine za HC78.. i HC75..

Primena

Prednosti

Stabilnost
Sila rezanja
Kvalitet obrade

FM - Lomac strugotine namenjen za
male dubijine rezanja!

Lomac¢ strugotine za visoki kvalitet
obradene povrSine pri obradi Celika i
nerdajucih Celika

e |zrazito pozitivan loma¢ obezbeduje
male sile rezanja i dobru kontrolu
formiranja strugotine

* Optimizovana kontaktna povrS$ina
obezbeduje dobro odvodenje
strugotine

Oblat primene

25 30 35 40 45
HC7830
HC7820
Univerzalna!

Visokoproduktivna vrsta za obradu nerdajucih

Celika, super legura i (Celika). Srednja tvrdoca

i otpornost na habanje za upotrebu u srednjim
radnim uslovima.

[ Je)
P25 M20 K30
<1pum
PVD, TiCN + Al203
5pum
dobri - srednji

Negativna plocica
MM - Univerzalni lomac sa izrazito
pozitivnom geometrijom!
Univerzalni izrazito pozitivni loma¢
strugotine za velike opsege posmaka
pri obradi ¢elika i nerdajuéih celika

* Vrlo dobra kontrola formiranja
strugotine i dobar kvalitet obradene
povrsine

* Optimizovana kontaktna povrSina
obezbeduje dobro odvodenje
strugotine

T 26
f(mm)

(P WWW.HAHN-KOLB.RS

HC7830

Robustna!
Visokoproduktivna vrsta za obradu nerdajucih
Celika, super legura i (Celika). Velika Zilavost i
otpornost na habanje za upotrebu u nepovol-

jnim radnim uslovima.

@0

<1pum
PVD, TiCN + Al203
5um
srednji - nepovoljni

| _EEEEEN
______HEEN
[EEEEEEEEEE

RM - Robustni lomac strugotine sa

mekanim rezom!

Robustni loma¢ strugotine za veliki

opseg posmaka u nepovoljnim radnim

uslovima pri obradi ¢elika i nerdajuéih

Celika

* Vrlo mekani rez pri velikim dubinama
rezanja i dobar kvalitet obradene
povrSine

* Vrlo dobro formiranje strugotine pri
velikim dubinama rezanja i velikim
posmacima

* Optimizovana kontaktna povrsina
obezbeduje dobro odvodenje
strugotine
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Primena

Prednosti

Stabilnost
Sila rezanja
Kvalitet obrade

\ STRUGANJE

Pozitivna plocica

FU1 - Bruseni izrazito pozitivni
loma¢ strugotine za finu obradu u

razli¢itim materijalima!
Izrazito pozitivan lomac strugotine na-

menjen za male dubine rezanja i visoki

kvalitet obradene povrsine
¢ |zuzetno mala sila rezanja i odli¢no

formiranje strugotine

e Efikasan loma¢ strugotine pri malim
vrednostima posmaka za univer-
zalnu zavr$nu obradu

e Optimizovana geometrija za obradu
Celika duge strugotine i austenitnih

nerdajucih Celika

B TTT(T7TT]
WITTTTTTT]

FP - Izrazito pozitivha rezna geome-
trija za finu obradu!

Izrazito pozitivan lomac strugotine na-
menjen za male dubine rezanja i visoki

kvalitet obradene povrsine
¢ |zuzetno mala sila rezanja i odli¢no

formiranje strugotine

* Efikasan loma¢ strugotine pri malim
vrednostima posmaka za univer-
zalnu zavr$nu obradu

» Optimizovana geometrija za obradu
Celika duge strugotine i austenitnih
nerdajucih Celika

NOVO
MP - Robustna geometrija za uni-
verzalnu primenu!

Pozitivan lomac strugotine za srednje
vrednosti posmaka sa velikom sta-

bilnoséu rezne ivice
* Male sile rezanja i velika stabilnost

rezne ivice pri nepovoljnim radnim
uslovima

* Veliki opseg primene na celike duge
strugotine, austenitne nerdajuce
Celike i livove

 Veliki opseg posmaka sa dobrom
kontrolom formiranja strugotine

TVRDI METAL KVALITET ISO M - Nova ISO M vrsta za visokoproduktivnu obradu nerda-

Prednosti:

* Pobolj$an substrat tvrdog metala

juéih

* PVD Sloj manje debljine

* Nova unapredena tehnologija oslojavanja

¢ Fina zavr$na obrada

celika!

 Polirane kontaktne povrsine

Primena

ISO
M

Primena

Primena
Supstrat
Veli¢ina zrna
Oslojavanje
Debljina sloja
Radni uslovi
Brzina rezanja
Tvrdoéa

Zilavost

Oblast primene

Oslojavanje

PVD

01 05 10 15 20

APM20T

25

30 35 40 45

APM25T

APM20T
Za finu obradu!

Visokoproduktivna vrsta za finu obradu nerdajucih éelika. Srednja tvr-
doca i otpornost na habanje za upotrebu u srednjim radnim uslovima.

OO0
M20 K20
1 um
PVD TiAIN
6 um
dobri - srednji

I

APM25T
Univerzalna!

Visokoproduktivna vrsta za obradu nerdajucih celika i (Selika). Srednja
tvrdoca i otpornost na habanje za upotrebu u srednjim radnim

uslovima.
(e]

P35 M25
1-2 um
PVD, TiN + TIiAIN
6 um
dobri - srednji

i
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RaspoloZivi su sledeéi lomaci strugotine

Primena

Prednosti

Stabilnost
Sila rezanja
Kvalitet obrade

Prednosti:

FM5 - Bruseni lomac strugotine
namenjen za male dubine rezanja!

Lomac strugotine za visoki kvalitet
obradene povrsine pri finoj obradi

BruSeni lomac¢ strugotine sa pozi-
tivnom geometrijom obezbeduje
malu silu rezanja i dobru kontrolu
strugotine

Dobra otpornost na temperaturu i
pojavu pukotina

¢ Optimizovana kontaktna povr$ina
obezbeduje dobro odvodenje
strugotine

f{mm)

TVRDI METAL KVALITET ISO S

Inovativna ISO S vrsta sa vrlo oStrim sinterovanim reznim ivicama!

¢ PoboljSan substrat tvrdog metala

* Oslojavanje koje zadrZava oStru reznu ivicu
* Nova unapredena tehnologija oslojavanja

* Vrlo precizno presovane rezne ivice

Primena

Primena

Primena
Supstrat
Velic¢ina zrna
Oslojavanje
Debljina sloja
Radni uslovi
Brzina rezanja
Tvrdoca
Zilavost

Oslojavanje
01 05 10 15 20

HC7210

LET'S WORK TOGETHER.

CVD

Negativna plocica
MMS5 - Univerzalni loma¢ strugo-
tine sa izrazito pozitivnom reznom
geometrijom!
Univerzalan izrazito pozitivan lomac¢
strugotine za veliki opseg posmaka pri
obradi nerdajucih celika

* Vrlo dobra kontrola formiranja
strugotine i dobar kvalitet obradene
povrSine

e Prilagoden loma¢ strugotine protiv
formiranja pucne

* Optimizovana kontaktna povrsina
obezbeduje dobro odvodenje
strugotine

agmm)
o

Oblast primene

25 30 35 40 45

HC7220

HC7210
Produktivna!

Visokoproduktivna vrsta za obradu nerdajucih ¢elika, super legura
i Celika. Visoka tvrdoca i otpornost na habanje za upotrebu u

dobrim radnim uslovima.

P10 M10 S10

1-2 ym

CVD, TiCN + Al203

5pum
dobri

RaspoloZivi su sledeéi lomaci strugotine

Primena
Prednosti

Stabilnost
Sila rezanja
Kvalitet obrade

10

Negativna plocica

MS - Univerzalna izrazito pozitivha rezna geometrija!
Univerzalna izrazito pozitivna rezna geometrija za veliki opseg posmaka pri obradi nerdajucih ¢elika i super legura
* Vrlo dobra kontrola formiranja strugotine i odli¢an kvalitet obradene povrsine

 Prilagoden lomac strugotine protiv formiranja pucne
* Optimizovana kontaktna povrsina obezbeduje dobro odvodenje strugotine

(P WWW.HAHN-KOLB.RS

RM5 - Robustan loma¢ strugotine
sa mekanim rezom!

Robustan loma¢ strugotine za veliki

opseg posmaka u nepovoljnim radnim

uslovima pri obradi nerdajucih ¢elika

* Vrlo mekan rez pri velikim dubinama
rezanja uz dobar kvalitet obradene
povr$ine

* Dobra kontrola formiranja strugotine
pri velikim vrednostima dubine
rezanja i posmaka

* Optimizovana kontaktna povr$ina
obezbeduje dobro odvodenje

strugotine
I [
[ _HEEEN
[ _EEEEEN

HC7220

Univerzalna!

Visokoproduktivna vrsta za obradu nerdajucih ¢elika, super legura
i Celika. Srednja tvrdoca i otpornost na habanje za upotrebu u
srednjim radnim uslovima.

o
P20 M20 S20
1-2 ym
CVD, TiCN + Al203

5um

srednji
| _EEEEN
| _EEEEN

___HEEEE
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Primena

Prednosti

Stabilnost
Sila rezanja
Kvalitet obrade

Pozitivna ploéica

FS - Izrazito pozitivna rezna geometrija prilagodena MS - Robustna za univerzalnu upotrebu!

finoj obradi!

Pozitivan lomac¢ strugotine prilagoden malim dubinama  lzrazito pozitivan loma¢ strugotine za srednje vrednosti posmaka

rezanja za visoki kvalitet obradene povrSine uz veliku stabilnost rezne ivice
* Mala sila rezanja i dobra kontrola formiranja strugo- ¢ Mala sila rezanja i velika stabilnost rezne ivice u nepovoljnim
tine pri malim vrednostima dubine rezanja i posmaka radnim uslovima

« Sirok opseg primene za specijalne legure i nerdajuée &elike
* Veliki opseg posmaka uz dobru kontrolu formiranja strugotine

[ __ENEEEEE [ _____HEEEE
|__EEEEEEE |___HEEEEE
[ _______HEN [ _____HEEEE

5 006 0l63 01 016 025 04 063

TVRDI METAL KVALITET ISO S
Inovativni ISO S kvalitet za super legure!

Prednosti:

e Inovativni substrat tvrdog metala

¢ Oslojavanje koje zadrZava ostru reznu ivicu
* Nova unapredena tehnologija oslojavanja

* Vrlo precizno presovane rezne ivice

* BruSena oslona povrsina

Primena

Primena

Primena
Supstrat
Veli¢ina zrna
Oslojavanje
Debljina sloja
Radni uslovi
Brzina rezanja
Tvrdoéa
Zilavost

Oslojavanje

PVD

Oblast primene
01 05 10 15 20 25 30 B85 40 45

APS10T
APS15T

APS10T APS15T
Specijalno za super legure! Specijalno za super legure!
Visokoproduktivna vrsta za obradu legura titanijuma. Velika Visokoproduktivna vrsta za obradu legura titanijuma. Velika
tvrdoca i otpornost na habanje za upotrebu u srednjim radnim tvrdoca i otpornost na habanje za upotrebu u srednjim radnim
uslovima. uslovima.
[ ] [
S15M10 S15M15
0,8 um 0,8 um
PVD, TiIALN PVD, TIALN + TIN
4um 4 pm
dobri - srednji dobri - srednji
______HEN | ____EEEEEE
A I [ |
__HEEEN | ____EEEEEE

RaspolozZivi su sledeéi lomaci strugotine

Primena
Prednosti

Stabilnost
Sila rezanja
Kvalitet obrade

Negativna plocica
Prilagodeno obradi super legura!
Univerzalni izrazito pozitivni lomac strugotine za veliki opseg posmaka pri obradi super legura i nerdajucih Celika
 Vrlo dobra kontrola formiranja strugotine i dobar kvalitet obradene povrSine
 Prilagoden lomac strugotine protiv formiranja pucne
* |zrazito oStra rezna ivica

5 04 003 1 18 25
f(mm)
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GROUP

CN.. ZA UZDUZNU | POPRECNU OBRADU

-

CNMG NEGATIVNA PLOCICA ZA FINU OBRADU
ISO P CVD Oslojavanje

Vrsta tvrdog metala HC7610 HC7620
Uslovi obrade Dobri Srednji
Brzina rezanja u ¢eliku @  110-420 m/min 80-350 m/min
Brzina rezanja u livu @  110-320 m/min 60-290 m/min

ISO oznaka ap min./maks. f min./maks. FW 17863... FW 17863...
Art.-br. Art.-br.
CNMG 120404-FP 0,1-1,5 mm 0,04-0,2 mm/U 098 099
CNMG 120408-FP 0,2-2 mm 0,08-0,25 mm/U 100 101

ATORN" CNMG NEGATIVNA PLOCICA ZA SREDNJU OBRADU

ISO P CVD Oslojavanje

Vrsta tvrdog metala HC7615 HC7625
Uslovi obrade Dobri Srednji
Brzina rezanja u Geliku @  125-295 m/min 115-270 m/min
Brzina rezanja u livu @  125-295 m/min 115-270 m/min

ISO oznaka ap min./maks. f min./maks. FW 17863... FW 17863...
Art.-br. Art.-br.
CNMG 120404-MP1 0,40-5,50 mm 0,10-0,30 mm/U 910 911
CNMG 120408-MP1 0,50-5,50 mm 0,15-0,50 mm/U 912 913
CNMG 120412-MP1 0,80-5,50 mm 0,18-0,60 mm/U 914 915
® ~
TORN CNMG NEGATIVNA PLOGICA ZA SREDNJU OBRADU
ISO P CVD Oslojavanje
Vrsta tvrdog metala ACP15T ACP25T ACP35T
Uslovi obrade Dobri Srednji Nepovoljni
Brzina rezanja u Geliku @  180-400 m/min 100-240 m/min 90-190 m/min
Brzina rezanja u nerdaju¢em celiku. 70-200 m/min 55-180 m/min
Brzina rezanja u livu @  140-520 m/min 120-250 m/min
ISO oznaka ap min./ f min./maks. FW 17863... FW 17863... FW 17863... m
maks. Art.-br. Art.-br. Art.-br.
CNMG 120404MP5 0,255 mm 15040 349 590 - -
mm/U
CNMG 120408-MP5 0,255 mm 013040 593 591 595
mm/U
0,15-0,40
CNMG 1204 12-MP5 0,25-5 mm mm/U 594 592 596
® «
TORN CNMG NEGATIVNA PLOCICA ZA GRUBU OBRADU
ISO P CVD Oslojavanje
Vrsta tvrdog metala HC7610 HC7620 HC7630

Brzina rezanja u ¢eliku @  160-320 m/min 130-270 m/min 110-230 m/min
Brzina rezanja u livu @ 160-520 m/min 130-440 m/min 110-390 m/min

ISO oznaka ap min./ fmin./maks. FW 17863... FW 17863... FW 17863...
maks. Art.-br. Art.-br. Art.-br.
CNMG 120408RP5  0,860mm  220:040 434 227 242
mm/U
CNMG 120412RP5 1,060 mm 225060 545 247 249
mm/U
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CNMG NEGATIVNA PLOCICA ZA GRUBU OBRADU
ISO P CVD Oslojavanje

ATORN"

Vrsta tvrdog metala ACP15T ACP25T
Uslovi obrade Dobri Srednji
Brzina rezanja u Geliku @  180-400 m/min 100-240 m/min
Brzina rezanja u nerdajucem celiku. 70-200 m/min
Brzina rezanja u livu @  140-520 m/min 120-250 m/min
ISO oznaka ap min./maks. f min./maks. FW 17863... FW 17863...
Bez.-Nr. Bez.-Nr.
CNMG 120408-RP2 0,5-6 mm 0,2-0,5 mm/U 597 598
CNMG 120412-RP2 0,5-6 mm 0,2-0,5 mm/U - 433

TORN"

CNMG NEGATIVNA PLOCICA ZA FINU OBRADU
ISO M PVD Oslojavanje

Vrsta tvrdog metala HC7820
Brzina rezanja u Geliku @ 90-140 m/min
Brzina rezanja u nerdajuc¢em c&eliku. 170-240 m/min
Brzina rezanja u super legurama @ 40-60 m/min
ISO oznaka ap min./maks. f min./maks. FW 17863...
Bez-Nr.
CNMG 120404-FM 0,2-1,0 mm 0,05-0,12 mm/U 398
CNMG 120408-FM 0,4-1,5 mm 0,07-0,16 mm/U 399

TORN"

CNGP NEGATIVNA PLOCICA ZA FINU OBRADU

ISO M PVD Oslojavanje

Vrsta tvrdog metala APM20T
Uslovi obrade Srednji
Brzina rezanja u negvozdenim metalima @ ~ 100-600 m/min
Brzina rezanja u nerdajuc¢em celiku. 60-200 m/min
Brzina rezanja u livu ®  120-220 m/min
Brzina rezanja u super legurama @ 20-50 m/min
ISO oznaka ap min./maks. f min./maks. FW 17863...
Bez.-Nr.
CNGP 120402-FM5 0,2-2,5 mm 0,08-0,25 mm/U 436
CNGP 120404-FM5 0,2-2,5 mm 0,08-0,25 mm/U 437
CNGP 120408-FM5 0,2-2,5 mm 0,08-0,25 mm/U 438
CNGP 1204 12-FM5 0,2-2,5 mm 0,08-0,25 mm/U 439

TORN"

CNMG NEGATIVNA PLOCICA ZA SREDNJU OBRADU

ISO M PVD Oslojavanje

Vrsta tvrdog metala HC7810 HC7820 HC7830
Brzina rezanja u Geliku @ ~ 100-160 m/min ~ 90-140 m/min 60-120 m/min
Brzina rezanja u nerdajuc¢em celiku. 170-240 m/min ~ 120-220 m/min ~ 90-180 m/min
Brzina rezanja u super legurama @ 40-70 m/min 40-60 m/min 20-40 m/min
I1SO oznaka ap min./ f min./maks. FW 17863... FW 17863... FW 17863...
maks. Bez-Nr. Bez.-Nr. Bez.-Nr.
CNMG 120404-MM 0,5-3,0 mm 0,10-0,20 mm/U 400 401 402
CNMG 120408-MM 0,8-3,0 mm 0,15-0,32 mm/U 403 404 405

TORN"

CNMG NEGATIVNA PLOCICA ZA SREDNJU OBRADU

ISO M PVD Oslojavanje

Vrsta tvrdog metala APM25T —
Uslovi obrade Srednji h
Brzina rezanja u eliku @  60-250 m/min -" .[
Brzina rezanja u nerdajuc¢em celiku. 40-250 m/min m
ISO oznaka ap min./maks. f min./maks. FW 17863... —

Bez-Nr. e ==

CNMG 090304-MM5 0,3-3 mm 0,1-0,3 mm/U 441 _
CNMG 090308-MM5 0,3-3 mm 0,1-0,3 mm/U 442
CNMG 120404-MM5 0,5-4 mm 0,25-0,5 mm/U 444
CNMG 120408-MM5 0,5-4 mm 0,25-0,5 mm/U 445

13
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ATORN" CNMG NEGATIVNA PLOCICA ZA GRUBU OBRADU

ISO M PVD Oslojavanje

Vrsta tvrdog metala HC7820
Brzina rezanja u Celiku @ 70-120 m/min
Brzina rezanja u nerdajuc¢em &eliku. 100-170 m/min
Brzina rezanja u super legurama @ 40-60 m/min

ISO oznaka ap min./maks. f min./maks. FW 17863...
Art.-br.

CNMG 120408-RM 1,2-5,0 mm 0,22-0,40 mm/U 406

ATORN" CNMG NEGATIVNA PLOCICA ZA GRUBU OBRADU

ISO M PVD Oslojavanje

RM

Vrsta tvrdog metala APM25T
Uslovi obrade Srednji
Brzina rezanja u eliku @ 60-250 m/min
Brzina rezanja u nerdajuc¢em celiku. 40-250 m/min
ISO oznaka ap min./maks. f min./maks. FW 17863...
Art.-br.
CNMG 120408-RM5 0,5-6 mm 0,2-0,5 mm/U 686 RM 5
CNMG 1204 12-RM5 0,5-6 mm 0,2-0,5 mm/U 687
® ~
TORN CNMG NEGATIVNA PLOCGICA ZA SREDNJU OBRADU

ISO S PVD Oslojavanje

Vrsta tvrdog metala APS10T F— ]
Uslovi obrade Dobri - } |
;O
II" \I i

Brzina rezanja u nerdajucem celiku. 60-230 m/min
Brzina rezanja u super legurama @ 30-120 m/min
ISO oznaka ap min./maks. f min./maks. FW 17863...
Art.-br.
CNMG 120404-MS1 0,25-3 mm 0,08-0,3 mm/U 695 m
CNMG 120408-MS1 0,25-3 mm 0,08-0,3 mm/U 696

ATORN" CNMG NEGATIVNA PLOCICA ZA SREDNJU OBRADU

ISO S PVD Oslojavanje

Vrsta tvrdog metala APS15T
Uslovi obrade Srednji 1 1
Brzina rezanja u nerdajuc¢em celiku. 50-220 m/min ‘ '
Brzina rezanja u super legurama @ 30-120 m/min r

ISO oznaka ap min./maks. f min./maks. FW 17863... —

Art.-br.
CNMG 120404-MS1 0,25-3 mm 0,08-0,3 mm/U 699 _

CNMG 120408-MS1 0,25-3 mm 0,08-0,3 mm/U 700

&
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DN.. PLOCICA - ZA UZDUZNU OBRADU | KOPIRNO ST

® e
TORN DNMG NEGATIVNA PLOGICA ZA FINU OBRADU
ISO P CVD Oslojavanje
Vrsta tvrdog metala HC7610 HC7620 = A
Uslovi obrade Dobri Srednji ﬂ
Brzina rezanja u Celiku @  140-420 m/min 80-350 m/min J ,_’" 2
Brzina rezanja u livu @  140-320 m/min 50-290 m/min M /'r
ISO oznaka ap min./maks. f min./maks. FW 17864... FW 17864... e ey m
Art.-br. Art.-br.
DNMG 110408-FP 0,2-2 mm 0,08-0,25 mm/U 100 101
DNMG 110404-FP 0,1-1,5 mm 0,05-0,2 mm/U - 099
DNMG 150604-FP 0,1-1,5 mm 0,05-0,2 mm/U 189 181
DNMG 150608-FP 0,2-2 mm 0,08-0,25 mm/U - 182

ATORN" DNMG NEGATIVNA PLOCICA ZA SREDNJU OBRADU

ISO P CVD Oslojavanje

Vrsta tvrdog metala HC7615 HC7625
Uslovi obrade Dobri Srednji
Brzina rezanja u Celiku @  125-295 m/min 115-270 m/min
Brzina rezanja u livu @  125-295 m/min 115-270 m/min

ISO oznaka ap min./maks. f min./maks. FW 17864... FW 17864...
Art.-br. Art.-br.
DNMG 150604-MP1 0,50-5,0 mm 0,15-0,40 mm/U 508 509
DNMG 150608-MP1 0,50-6,0 mm 0,15-0,50 mm/U 511 512
DNMG 1506 12-MP1 0,50-7,0 mm 0,20-0,60 mm/U 514 515
TORN® .
DNMG NEGATIVNA PLOCICA ZA SREDNJU OBRADU
ISO P CVD Oslojavanje
Vrsta tvrdog metala ACP15T ACP25T ACP35T
Uslovi obrade Dobri Srednji Nepovoljnj
Brzina rezanja u Geliku @ 180-400 m/min 100-240 m/min 90-190 m/min
Brzina rezanja u nerdajucem celiku. 70-200 m/min 55-180 m/min
Brzina rezanja u livu ®  140-520 m/min 120-250 m/min
ISO oznaka ap min./ f min./maks. FW 17864... FW 17864... FW 17864...
maks. Art.-br. Art.-br. Art.-br.
DNMG 110404-MP5 0,5-5mm  0,12-0,5 mm/U 003 290 -
DNMG 110408-MP5 0,5-5 mm 0,12-0,5 mm/U 004 291 296
DNMG 150604-MP5 0,5-5mm  0,12-0,5 mm/U 005 292 -

DNMG 150608-MP5 0,5-5mm  0,12-0,5 mm/U 006 293 298
DNMG 1506 12-MP5 0,5-5mm  0,12-0,5 mm/U 007 294 299

15
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DNMG NEGATIVNA PLOCICA ZA GRUBU OBRADU

ISO P CVD Oslojavanje

HC7610
200-340 m/min
250-580 m/min

Vrsta tvrdog metala
Brzina rezanja u Celiku @
Brzina rezanja u livu @

HC7620
140-290 m/min
140-490 m/min

HC7630
140-230 m/min
180-430 m/min

ISO oznaka ap min./ f min./maks. FW 17864... FW 17864... FW 17864...
maks. Art.-br. Art.-br. Art.-br.
DNMG 150608-RP5  0,8-5,0 mm  0,15-0,35 mm/U 501 503 504
DNMG 150612-RP5  1,0-5,0 mm  0,20-0,55 mm/U - 505 -
TORN® .
DNMG NEGATIVNA PLOCICA ZA GRUBU OBRADU
ISO P CVD Oslojavanje
Vrsta tvrdog metala ACP15T ACP25T ACP35T
Uslovi obrade Dobri Srednji Nepovoljni
Brzina rezanja u Geliku @ 180-400 m/min 100-240 m/min 90-190 m/min
Brzina rezanja u nerdaju¢em celiku. 70-200 m/min 55-180 m/min
Brzina rezanja u livu @  140-520 m/min 120-250 m/min
ISO oznaka ap min./ f min./maks. FW 17864... FW 17864... FW 17864...
maks. Art.-br. Art.-br. Art.-br.
DNMG 150608-RP2 0,5-6 mm 0,15-0,5 mm/U 303 307 237
DNMG 1506 12-RP2 0,5-6 mm 0,15-0,5 mm/U 304 308 238

TORN"

DNMG NEGATIVNA PLOCICA ZA FINU OBRADU
ISO M CVD Oslojavanje

HC7510
Dobri
140-320 m/min
175-270 m/min

Vrsta tvrdog metala
Uslovi obrade
Brzina rezanja u Geliku @
Brzina rezanja u nerdajuc¢em celiku.
Brzina rezanja u super legurama @

ISO oznaka ap min./maks. f min./maks. FW 17864...
Art.-br.
DNMG 110404-FM 0,2-1 mm 0,05-0,12 mm/U 601
DNMG 110408-FM 0,4-1,5 mm 0,07-0,16 mm/U 603
DNMG 150604-FM 0,2-1 mm 0,05-0,12 mm/U 604

ATORN"

HC7520
Srednji

110-260 m/min
30-60 m/min
FW 17864...
Art.-br.
602

605

DNMG NEGATIVNA PLOCICA ZA SREDNJU OBRADU

ISO M PVD Oslojavanje

Vrsta tvrdog metala
Brzina rezanja u Celiku @

Brzina rezanja u nerdajuc¢em celiku.
Brzina rezanja u super legurama @

ISO oznaka ap min./maks. f min./maks.
DNMG 110404-MM 0,5-2,0 mm 0,10-0,18 mm/U
DNMG 110408-MM 0,8-3,0 mm 0,15-0,25 mm/U
DNMG 150608-MM 0,8-3,0 mm 0,15-0,25 mm/U

TORN"

HC7820
80-140 m/min
140-220 m/min
40-60 m/min

FW 17864...
Art.-br.

383
384
385

DNMG NEGATIVNA PLOCICA ZA SREDNJU OBRADU

ISO M PVD Oslojavanje

Vrsta tvrdog metala
Uslovi obrade

Brzina rezanja u Geliku @
Brzina rezanja u nerdaju¢em celiku.

ISO oznaka ap min./maks. f min./maks.
DNMG 110404-MM5 0,25-4 mm 0,14-0,4 mm/U
DNMG 110408-MM5 0,25-4 mm 0,14-0,4 mm/U
DNMG 150604-MM5 0,25-4 mm 0,14-0,4 mm/U
DNMG 150608-MM5 0,25-4 mm 0,14-0,4 mm/U

APM25T
Srednji
60-250 m/min
40-250 m/min

FW 17864...
Art.-br.

460
461
462
463
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® >
TORN DNMG NEGATIVNA PLOCGICA ZA SREDNJU OBRADU
ISO S PVD Oslojavanje
Vrsta tvrdog metala APS10T
Uslovi obrade Dobri F -
Brzina rezanja u nerdajuc¢em celiku. 60-230 m/min . -~
Brzina rezanja u super legurama @ 30-120 m/min VR
ISO oznaka ap min./maks. f min./maks. FW 17864... A——
Art.-br. m
DNMG 150608-MS 1 0,25-3 mm 0,08-0,3 mm/U 473
® ~
TORN DNMG NEGATIVNA PLOCGICA ZA SREDNJU OBRADU
ISO S PVD Oslojavanje
Vrsta tvrdog metala APS15T ——
Uslovi obrade Srednji i 1er_. /./‘
Brzina rezanja u nerdajuc¢em celiku. 50-220 m/min /’
Brzina rezanja u super legurama @ 30-120 m/min
ISO oznaka ap min./maks. f min./maks. FW 17864...
Art.-br. m
DNMG 150608-MS 1 0,25-3 mm 0,08-0,3 mm/U 476

6 SN.. PLOCICA ZA UZDUZNU | POPRECNU OBRADU

TORN"® SNMG NEGATIVNA PLOGICA ZA SREDNJU OBRADU
ISO P CVD Oslojavanje

Vrsta tvrdog metala HC7615 HC7625
Uslovi obrade Dobri Srednji
Brzina rezanja u Geliku @  125-295 m/min 115-270 m/min
Brzina rezanja u livu ®  125-295 m/min 115-270 m/min

ISO oznaka ap min./maks. f min./maks. FW 17867... FW 17867...
Art.-br. Art.-br.
SNMG 120404-MP1 0,40-5,50 mm 0,15-0,40 mm/U 070 071
SNMG 120408-MP1 0,50-6,0 mm 0,15-0,50 mm/U 073 074
SNMG 1204 12-MP1 0,60-6,0 mm 0,20-0,55 mm/U 076 077

ATORN" SNMG NEGATIVNA PLOGICA ZA SREDNJU OBRADU

ISO P CVD Oslojavanje

Vrsta tvrdog metala ACP15T ACP25T ACP35T
Uslovi obrade Dobri Srednji Nepovoljni
Brzina rezanja u Geliku @  180-400 m/min ~ 100-240 m/min ~ 90-190 m/min
Brzina rezanja u nerdajucem celiku. 70-200 m/min 55-180 m/min
Brzina rezanja u livu @  140-520 m/min  120-250 m/min

I1SO oznaka ap min./maks. f min./maks. FW 17867... FW 17867... FW 17867...
Art.-br. Art.-br. Art.-br.
SNMG 120408-MP5 0,5-5 mm 0,18-0,4 mm/U 330 333 337
SNMG 1204 12-MP5 0,5-5 mm 0,18-0,4 mm/U 331 334 338
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ATORN" SNMG NEGATIVNA PLOGICA ZA SREDNJU OBRADU

ISO M CVD Oslojavanje

Vrsta tvrdog metala HC7520 HC7530
Uslovi obrade Dobri Srednji
Brzina rezanja u nerdajuc¢em celiku. 150-240 m/min 130-200 m/min
Brzina rezanja u super legurama @ 30-60 m/min 20-50 m/min
ISO oznaka ap min./maks. f min./maks. FW 17867... FW 17867...
Art.-br. Art.-br.
SNMG 120408-MM 0,8-3mm 0,18-0,3 mm/U 600 -
SNMG 1204 12-MM 0,8-3 mm 0,18-0,3 mm/U - 601
® >
TORN SNMG NEGATIVNA PLOGICA ZA SREDNJU OBRADU
ISO M PVD Oslojavanje
Vrsta tvrdog metala APM25T
Uslovi obrade Srednji
Brzina rezanja u Geliku @  60-250 m/min
Brzina rezanja u nerdaju¢em Celiku 40-250 m/min
I1SO oznaka ap min./maks. f min./maks. FW 17867...
Art.-br.
SNMG 120408-MM5 0,5-5 mm 0,18-0,4 mm/U 193
® e
TORN SNMG NEGATIVNA PLOGICA ZA SREDNJU OBRADU

ISO S CVD Oslojavanje

Vrsta tvrdog metala APS10T - =
Uslovi obrade Dobri I |
Brzina rezanja u nerdajuc¢em celiku. 60-230 m/min q . |

Brzina rezanja u super legurama @ 30-120 m/min
ISO oznaka ap min./maks. f min./maks. FW 17867...

Art.-br. —
SNMG 120408-MS 1 0,25-3 mm 0,08-0,3 mm/U 352 _
® «
ATORN SNMG NEGATIVNA PLOCGICA ZA SREDNJU OBRADU

ISO S PVD Oslojavanje

Vrsta tvrdog metala APS15T
Uslovi obrade Srednji
Brzina rezanja u nerdajuc¢em celiku. 50-220 m/min

Brzina rezanja u super legurama @ 30-120 m/min

ISO oznaka ap min./maks. f min./maks. FW 17867...
Art.-br.
SNMG 120408-MS1 0,25-3 mm 0,08-0,3 mm/U 355

MERA SVIH
STVARI:

KVALITET NASIH MERNIH ALATA | UREDAJA ZA ISPITIVANJE
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TNMG NEGATIVNA PLOCICA ZA SREDNJU OBRADU
ISO P CVD Oslojavanje

Vrsta tvrdog metala HC7615 HC7625
Uslovi obrade Dobri Srednji
Brzina rezanja u ¢eliku @  125-295 m/min 115-270 m/min
Brzina rezanja u livu @  125-295 m/min 115-270 m/min
ISO oznaka ap min./maks. f min./maks. FW 17868... FW 17868...
Art.-br. Art.-br.
TNMG 160404-MP1 0,40-5,0 mm 0,10-0,30 mm/U 250 251
TNMG 160408-MP1 0,50-5,0 mm 0,15-0,50 mm/U 253 254
TNMG 1604 12-MP1 0,80-5,0 mm 0,18-0,60 mm/U 256 257

TORN"

TNMG NEGATIVNA PLOCICA ZA SREDNJU OBRADU

ISO P CVD Oslojavanje

Vrsta tvrdog metala ACP15T ACP25T ACP35T
Uslovi obrade Dobri Srednji Nepovoljni
Brzina rezanja u Geliku @  180-400 m/min ~ 100-240 m/min 90-190 m/min
Brzina rezanja u nerdajuc¢em celiku. 70-200 m/min 55-180 m/min
Brzina rezanja u livu @  140-520 m/min  120-250 m/min
ISO oznaka ap min./ f min./maks. FW 17868... FW 17868... FW 17868... m
maks. Art.-br. Art.-br. Art.-br.
TNMG 160404-MP5  0,25-4,5 mm 0,12-0,4 mm/U 090 093 -
TNMG 160408-MP5  0,25-4,5 mm 0,12-0,4 mm/U 091 094 098
TNMG 160412-MP5  0,25-4,5 mm 0,12-0,4 mm/U 092 095 -

TORN"

TNMG NEGATIVNA PLOCICA ZA FINU OBRADU

ISO M PVD Oslojavanje

Vrsta tvrdog metala HC7520
Uslovi obrade Srednji
Brzina rezanja u nerdajuc¢em celiku. 150-260 m/min
Brzina rezanja u super legurama @ 30-60 m/min
ISO oznaka ap min./maks. f min./maks. FW 17868...
Art.-br.
0,05-0,12 mm/U 620

TNMG 160404-FM 0,2-1 mm

ATORN"

TNMG NEGATIVNA PLOCICA ZA SREDNJU OBRADU

ISO M PVD Oslojavanje

Vrsta tvrdog metala APM25T
Uslovi obrade Srednji
Brzina rezanja u Geliku @ 60-250 m/min
Brzina rezanja u nerdajuc¢em celiku. 40-250 m/min
ISO oznaka ap min./maks. f min./maks. FW 17868...
Art.-br.
TNMG 160404-MM5 0,5-5 mm 0,18-0,4 mm/U 195
TNMG 160408-MM5 0,5-5 mm 0,18-0,4 mm/U 196
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ATORN" TNMG NEGATIVNA PLOGICA ZA FINU OBRADU

ISO M PVD Oslojavanje

Vrsta tvrdog metala APM25T
Uslovi obrade Srednji
Brzina rezanja u Geliku @  60-250 m/min
Brzina rezanja u nerdajuc¢em celiku. 40-250 m/min
ISO oznaka ap min./maks. f min./maks. FW 17868...
Art.-br.
TNMG 160408-RM5 0,5-6 mm 0,2-0,6 mm/U 198
TNMG 1604 12-RM5 0,5-6 mm 0,2-0,6 mm/U 199

ATORN" TNMG NEGATIVNA PLOGICA ZA SREDNJU OBRADU

ISO S PVD Oslojavanje

Vrsta tvrdog metala APS10T
Uslovi obrade Dobri ‘)h‘} )

Brzina rezanja u nerdaju¢em celiku. 60-230 m/min [ . H.'I

Brzina rezanja u super legurama @ 30-120 m/min i . \
ISO oznaka ap min./maks. f min./maks. FW 17868... f;_.—v—_‘.\
Art.-br. ~ . -

TNMG 160408-MS1 0,25-3 mm 0,08-0,3 mm/U 202 m
® v
TORN TNMG NEGATIVNA PLOCICA ZA SREDNJU OBRADU

ISO S PVD Oslojavanje

Vrsta tvrdog metala APS15T
Uslovi obrade Sredniji £y
Brzina rezanja u nerdaju¢em celiku. 50-220 m/min
Brzina rezanja u super legurama @ 30-120 m/min .
ISO oznaka ap min./maks. f min./maks. FW 17868... —— m

Art.-br. =
TNMG 160408-MS 1 0,25-3 mm 0,08-0,3 mmy/U 204 A —

0 VN.. PLOCICA ZA UZDUZNU OBRADU | KOPIRNO STRUGANJE

50°

TORN® VNMG NEGATIVNA PLOCICA ZA SREDNJU OBRADU
ISO P CVD Oslojavanje

Vrsta tvrdog metala HC7615 HC7625 e
Uslovi obrade Dobri Srednji
Brzina rezanja u Celiku @  125-295 m/min 115-270 m/min

Brzina rezanja u livu @  125-295 m/min 115-270 m/min

ISO oznaka ap min./maks. f min./maks. FW 17866... FW 17866...
Art.-br. Art.-br. m
VNMG 160404-MP1 0,40-4,0 mm 0,10-0,40 mm/U 100 101
VNMG 160408-MP1 0,50-4,0 mm 0,15-0,50 mm/U 102 103
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ATORN" VNMG NEGATIVNA PLOCICA ZA SREDNJU OBRADU

ISO P CVD Oslojavanje

Vrsta tvrdog metala ACP15T ACP25T
Uslovi obrade Dobri Srednji Q
Brzina rezanja u Celiku @  180-400 m/min 100-240 m/min

Brzina rezanja u nerdajuc¢em celiku 70-200 m/min
Brzina rezanja u livu @  140-520 m/min 120-250 m/min
ISO oznaka ap min./maks. f min./maks. FW 17866... FW 17866... m
Art.-br. Art.-br.
VNMG 160404-MP5 0,25-3,5 mm 0,12-0,4 mm/U 652 655
VNMG 160408-MP5 0,25-3,5 mm 0,12-0,4 mm/U 653 656
® ~
TORN VNMG NEGATIVNA PLOCICA ZA SREDNJU OBRADU
ISO M PVD Oslojavanje
Vrsta tvrdog metala APM25T
Uslovi obrade Srednji
Brzina rezanja u Celiku @ 60-250 m/min
Brzina rezanja u nerdajuc¢em celiku 40-250 m/min
ISO oznaka ap min./maks. f min./maks. FW 17866...
Art.-br.
VNMG 160408-MM5 0,25-4 mm 0,14-0,4 mm/U 662
® >
TORN VNMG NEGATIVNA PLOGICA ZA SREDNJU OBRADU

ISO S PVD Oslojavanje

Vrsta tvrdog metala APS10T § —
Uslovi obrade Dobri _,--’f
Brzina rezanja u nerdajuc¢em c&eliku 60-230 m/min

Brzina rezanja u super legurama @ 30-120 m/min

ISO oznaka ap min./maks. f min./maks. FW 17866...
Art.-br.

VNMG 160408-MS 1 0,25-3 mm 0,08-0,3 mm/U 669

ATORN- VNMG NEGATIVNA PLOCICA ZA SREDNJU OBRADU

ISO S CVD Oslojavanje

Vrsta tvrdog metala APS15T
Uslovi obrade Srednji
Brzina rezanja u nerdaju¢em Celiku 50-220 m/min

Brzina rezanja u super legurama @ 30-120 m/min

ISO oznaka ap min./maks. f min./maks. FW 17866...
Art.-br.
VNMG 160408-MS1 0,25-3 mm 0,08-0,3 mm/U 672

ZA SVE KOJ| s —F
IMAJU VELIKE PLANOVE:

- | o
MASINE KOMPANIJE HAHN+KOLB.

e

_, T .
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WN.. PLOCICA ZA UZD Ul POPRECNU OBRADU

WNMG NEGATIVNA PLOCICA ZA SREDNJU OBRADU

ISO P CVD Oslojavanje

ISO oznaka

WNMG 060404-MP1
WNMG 060408-MP1
WNMG 080404-MP1
WNMG 080408-MP1
WNMG 0804 12-MP1

ATORN"

HC7615
Dobri
125-295 m/min
125-295 m/min

Vrsta tvrdog metala
Uslovi obrade

Brzina rezanja u Geliku @
Brzina rezanja u livu @

ap min./maks. f min./maks. FW 17869...
Art.-br.
0,50-4,0 mm 0,10-0,30 mm/U 185
0,50-4,0 mm 0,15-0,50 mm/U 942
0,50-4,0 mm 0,10-0,30 mm/U 943
0,50-4,50 mm 0,15-0,50 mm/U 944
0,80-4,50 mm 0,18-0,60 mm/U 950

HC7625
Srednji
115-270 m/min
115-270 m/min

FW 17869...
Art.-br

941
189
192
945
951

WNMG NEGATIVNA PLOCICA ZA SREDNJU OBRADU

ISO P CVD Oslojavanje

Vrsta tvrdog metala ACP15T ACP25T ACP35T
Uslovi obrade Dobri Srednji Nepovoljni
Brzina rezanja u Geliku @  180-400 m/min ~ 100-240 m/min ~ 90-190 m/min
Brzina rezanja u nerdajuc¢em celiku 70-200 m/min 55-180 m/min
Brzina rezanja u livu @  140-520 m/min ~ 120-250 m/min
ISO oznaka ap min./ f min./maks. FW 17869... FW 17869... FW 17869... m
maks. Art.-br. Art.-br Art.-br

WNMG 060404-MP5  0,25-3,5mm  0,12-0,4 mm/U 182 190 -
WNMG 060408-MP5 0,25-3,5 mm 0,12-0,4 mm/U 183 191 -
WNMG 080404-MP5  0,25-3,5mm  0,12-0,4 mm/U 186 193 -
WNMG 080408-MP5  0,25-3,5mm  0,12-0,4 mm/U 187 194 197
WNMG 080412-MP5  0,25-3,5mm  0,12-0,4 mm/U 188 195 198

TORN" .

WNMG NEGATIVNA PLOCICA ZA GRUBU OBRADU
ISO P CVD Oslojavanje
Vrsta tvrdog metala HC7610 HC7620 HC7630
Brzina rezanja u Geliku @  190-320 m/min ~ 160-270 m/min  140-230 m/min
Brzina rezanja u livu @  230-520 m/min  190-440 m/min  140-390 m/min
ISO oznaka ap min./maks. f min./maks. FW 17869... FW 17869... FW 17869...
Bez.-Nr. Bez.-Nr. Bez.-Nr.

WNMG 080408-RP5  0,8-6,0mm  0,20-0,40 mm/U 655 656 657
WNMG 0804 12-RP5 1,0-6,0 mm 0,25-0,60 mm/U - 658 -

TORN"

WNMG NEGATIVNA PLOCICA ZA GRUBU OBRADU

ISO P CVD Oslojavanje

I1SO oznaka

WNMG 080408-RP2
WNMG 0804 12-RP2

Vrsta tvrdog metala
Uslovi obrade
Brzina rezanja u Geliku @
Brzina rezanja u nerdajucem celiku
Brzina rezanja u livu @

ap min./maks. f min./maks.
0,5-6 mm 0,2-0,5 mm/U
0,5-6 mm 0,2-0,5 mm/U

ACP25T
Srednji
100-240 m/min
70-200 m/min
120-250 m/min

FW 17869...
Art.-br.

203
204
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TORN" WNMG NEGATIVNA PLOGICA ZA SREDNJU OBRADU
ISO M PVD Oslojavanje

Vrsta tvrdog metala HC7820 HC7830
Brzina rezanja u Geliku @  80-140 m/min 60-120 m/min
Brzina rezanja u nerdajuc¢em celiku 120-220 m/min 90-180 m/min
Brzina rezanja u super legurama @ 40-60 m/min 20-40 m/min
ISO oznaka ap min./maks. f min./maks. FW 17869... FW 17869...
Art.-br. Art.-br
WNMG 080404-MM 0,5-3,0 mm 0,10-0,20 mm/U 003 004
WNMG 080408-MM 0,8-3,0 mm 0,15-0,32 mm/U 005 007
TORN® .
WNMG NEGATIVNA PLOCICA ZA SREDNJU OBRADU
ISO M PVD Oslojavanje
Vrsta tvrdog metala APM25T -
Uslovi obrade Srednji i ‘l
Brzina rezanja u Geliku @ 60-250 m/min o . W
Brzina rezanja u nerdajuc¢em celiku 40-250 m/min f“' ""“
ISO oznaka ap min./maks. f min./maks. FW 17869... ﬂ__'_."L-h
Art.-br.
WNMG 060404-MM5 0,25-3,5 mm 0,12-0,4 mm/U 528 _
WNMG 060408-MM5 0,25-3,5 mm 0,12-0,4 mm/U 529
WNMG 080404-MM5 0,25-3,5 mm 0,12-0,4 mm/U 530
WNMG 080408-MM5 0,25-3,5 mm 0,12-0,4 mm/U 531
WNMG 0804 12-MM5 0,25-3,5 mm 0,12-0,4 mm/U 532

ATORN" WNMG NEGATIVNA PLOGICA ZA GRUBU OBRADU

ISO M PVD Oslojavanje

Vrsta tvrdog metala APM25T
Uslovi obrade Srednji
Brzina rezanja u &eliku @ 60-250 m/min .
Brzina rezanja u nerdajuc¢em celiku 40-250 m/min '_ A 3
ISO oznaka ap min./maks. f min./maks. FW 17869... iy
Art.-br.
WNMG 080408-RM5 0,5-6 mm 0,2-0,5 mm/U 535 _
WNMG 0804 12-RM5 0,5-6 mm 0,2-0,5 mm/U 536

ATORN" WNMG NEGATIVNA PLOGICA ZA SREDNJU OBRADU

ISO S PVD Oslojavanje

Vrsta tvrdog metala APS10T
Uslovi obrade Dobri (Ai-
Brzina rezanja u nerdajuc¢em celiku 60-230 m/min | h |
Brzina rezanja u super legurama @ 30-120 m/min f . ';-,
ISO oznaka ap min./maks. f min./maks. FW 17869... =
Art.-br. =
WNMG 080408-MS1 0,25-3 mm 0,08-0,3 mm/U 545 m
® >
TORN WNMG NEGATIVNA PLOGICA ZA SREDNJU OBRADU

ISO S PVD Oslojavanje

Vrsta tvrdog metala APS15T
Uslovi obrade Srednji i .
Brzina rezanja u nerdajuc¢em celiku 50-220 m/min
Brzina rezanja u super legurama @ 30-120 m/min .

ISO oznaka ap min./maks. f min./maks. FW 17869... — e
Art.-br. 2
WNMG 080408-MS 1 0,25-3 mm 0,08-0,3 mm/U 550 e
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CCMT POZITIVNA PLOCICA ZA FINU OBRADU
ISO M PVD Oslojavanje

ISO oznaka

CCMT 060202-FM
CCMT 060204-FM
CCMT 09T302-FM

TORN"

Vrsta tvrdog metala HC7820
Brzina rezanja u celiku @ 70-130 m/min
Brzina rezanja u nerdaju¢em &eliku 130-210 m/min
Brzina rezanja u super legurama @ 40-60 m/min
ap min./maks. f min./maks. FW 17863...
Art.-br.
0,1-1,0 mm 0,04-0,12 mm/U 407
0,1-1,5 mm 0,05-0,16 mm/U 408
0,1-1,0 mm 0,04-0,12 mm/U 417
CCGT POZITIVNA PLOCICA ZA FINU OBRADU

ISO M PVD Oslojavanje

ISO oznaka

CCGT 060201-FU1
CCGT 060202-FU1
CCGT 060204-FU1
CCGT 09T301-FU1
CCGT 09T302-FU1

Vrsta tvrdog metala HC7820

Brzina rezanja u nerdajuc¢em Celiku 100-210 m/min 130-220 m/min
Brzina rezanja u super legurama @ 40-60 m/min 40-70 m/min
ap min./maks. f min./maks. FW 17863... FW 17863...
Art.-br. Art.-br.

Brzina rezanja u Geliku @ 50-130 m/min 80-160 m/min

0,1-1,5 mm 0,02-0,06 mm/U 225
0,2-2,0 mm 0,05-0,12 mm/U 229
0,2-2,5 mm 0,08-0,25 mm/U 232
0,1-1,5 mm 0,02-0,06 mm/U 235
0,2-2,0 mm 0,05-0,12 mm/U 237

TORN"

HC7810

339
349

se3 |ZDVAJAMO!

CCMT POZITIVNA PLOCICA ZA SREDNJU OBRADU

ISO M PVD Oslojavanje

ISO oznaka

CCMT 060204-MM
CCMT 09T304-MM

TORN"

Vrsta tvrdog metala
Brzina rezanja u Celiku @
Brzina rezanja u nerdajué¢em celiku

Brzina rezanja u super legurama @

ap min./maks. f min./maks.
0,4-2,5 mm 0,12-0,25 mm/U
0,4-3,0 mm 0,12-0,25 mm/U

HC7820
50-110 m/min
110-180 m/min
40-60 m/min

FW 17863...
Art.-br.

409
421

CCMT POZITIVNA PLOCICA ZA FINU | SREDNJU OBRADU

ISO P CVD Oslojavanje

I1SO oznaka

CCMT 09T304-FP

Vrsta tvrdog metala
Uslovi obrade
Brzina rezanja u celiku @
Brzina rezanja u livu @
ap min./maks. f min./maks.

0,1-1,5 mm 0,05-0,16 mm/U

HC7610 HC7620
Dobri Srednji
140-380 m/min 110-320 m/min
140-240 m/min 140-260 m/min
FW 17863... FW 17863...
Bez.-Nr. Bez.-Nr.
064 065
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DCMT POZITIVNA PLOCICA ZA FINU OBRADU

ISO M PVD Oslojavanje

ISO oznaka

DCMT 070202-FM
DCMT 070204-FM
DCMT 11T302-FM
DCMT 11T304-FM

TORN"

Brzina rezanja u nerdaju¢em Celiku
Brzina rezanja u super legurama @ 40-60 m/min

ap min./maks.

0,1-1,0 mm
0,1-1,5 mm
0,1-1,0 mm
0,1-1,5 mm

Vrsta tvrdog metala HC7820
Brzina rezanja u Celiku @ 70-130 m/min

f min./maks.

0,04-0,12 mm/U
0,05-0,16 mm/U
0,04-0,12 mm/U
0,05-0,16 mm/U

130-210 m/min

FW 17864...
Art.-br.

386
387
388
389

|ZDVAJAMO!

DCGT POZITIVNA PLOCICA ZA FINU OBRADU

ISO M PVD Oslojavanje

I1SO oznaka

DCGT 070101-FU1
DCGT 070202-FU1
DCGT 070204-FU1
DCGT 11T301-FU1
DCGT 11T302-FU1
DCGT 11T304-FU1

ATORN"

Vrsta tvrdog metala
Brzina rezanja u Geliku @

Brzina rezanja u nerdajué¢em celiku

Brzina rezanja u super legurama @

ap min./maks.

0,1-1,5 mm
0,2-2,0 mm
0,2-2,5 mm
0,1-1,5 mm
0,2-2,0 mm
0,2-2,5 mm

f min./maks.

0,02-0,06 mm/U
0,05-0,12 mm/U
0,08-0,25 mm/U
0,02-0,06 mm/U
0,05-0,12 mm/U
0,08-0,25 mm/U

HC7820
80-130 m/min
100-210 m/min
40-60 m/min

FW 17864...
Art.-br.

289
309
345
349
356
357

DCMT POZITIVNA PLOCICA ZA SREDNJU OBRADU

ISO M CVD Oslojavanje

ISO oznaka

DCMT 11T304-MM

TORN"

Vrsta tvrdog metala
Brzina rezanja u Celiku @

Brzina rezanja u nerdaju¢em Celiku

Brzina rezanja u super legurama @

ap min./maks.

0,4-3,0 mm

f min./maks.

0,12-0,25 mm/U

HC7820
50-110 m/min
100-180 m/min
40-60 m/min

FW 17864...
Art.-br.

395

DCMT POZITIVNA PLOCICA ZA FINU | SREDNJU OBRADU

I1SO oznaka

DCMT 11T304-FP
DCMT 11T308-MP

Vrsta tvrdog metala HC7610
Uslovi obrade Dobri

Brzina rezanja u ¢eliku @ 160-380 m/min
Brzina rezanja u livu @  140-280 m/min

ap min./maks. f min./maks.
0,1-1,5 mm 0,05-0,16 mm/U
0,6-4 mm 0,16-0,3 mm/U

17864...
Art.-br.

053

ISO P CVD Oslojavanje

HC7620
Srednji
110-320 m/min
140-260 m/min

17864...
Art.-br.

054
079

25



26

HAHN+KOLB LET'S WORK TOGETHER. (P WWW.HAHN-KOLB.RS

GROUP

PLOCICA ZA UZDUZNO STRUGANJE

TORN" TCMT POZITIVNA PLOCGICA ZA FINU OBRADU
ISO P CVD Oslojavanje

Vrsta tvrdog metala HC7620
Uslovi obrade Srednji
Brzina rezanja u eliku @  110-320 m/min
Brzina rezanja u livu @  140-260 m/min

ISO oznaka ap min./maks. f min./maks. FW 17868... m
Art.-br.
TCMT 110202-FP 0,1-1 mm 0,04-0,12 mm/U 068
TCMT 110204-FP 0,1-1,5 mm 0,05-0,16 mm/U 072
TCMT 16T304-FP 0,1-1,5 mm 0,05-0,16 mm/U 075
TCMT 16T308-FP 0,1-2,5 mm 0,08-0,2 mm/U 077

ATORN" TCMT POZITIVNA PLOGICA ZA SREDNJU OBRADU

ISO P CVD Oslojavanje

Vrsta tvrdog metala HC7610 HC7620 HC7630
Uslovi obrade Dobri Srednji Nepovoljni
Brzina rezanja u Geliku @  160-340 m/min 110-320 m/min 80-220 m/min
Brzina rezanja u livu @  140-240 m/min 140-260 m/min

ISO oznaka ap min./ f min./maks. FW 17868... FW 17868... FW 17868...
maks. Art.-br. Art.-br. Art.-br.
TCMT 110204-MP 0,4-3 mm 0,12-0,25 mm/U 081 082 083
TCMT 16T304-MP 0,4-3 mm 0,16-0,25 mm/U 084 085 086
TCMT 16T308-MP 0,6-4 mm 0,16-0,3 mm/U 087 088 089
TORN" .
TCMT POZITIVNA PLOCICA ZA SREDNJU OBRADU
ISO M CVD Oslojavanje
Vrsta tvrdog metala HC7520 HC7530 G |
Uslovi obrade Dobri Srednji
Brzina rezanja u nerdaju¢em celiku 80-210 m/min 90-160 m/min
Brzina rezanja u super legurama @ 30-60 m/min 20-50 m/min
ISO oznaka ap min./maks. f min./maks. FW 17868... FW 17868...
Art.-br. Art.-br.
TCMT 110204-MP 0,4-3 mm 0,12-0,25 mm/U 615 616
TCMT 16T304-MP 0,4-3 mm 0,12-0,25 mm/U 617 -
TCMT 16T308-MP 0,6-4 mm 0,18-0,35 mm/U 618 619
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VCMT POZITIVNA PLOCICA ZA FINU OBRADU

ISO M PVD Oslojavanje

Vrsta tvrdog metala HC7820
Brzina rezanja u celiku @ 70-130 m/min
Brzina rezanja u nerdajué¢em &eliku 130-210 m/min
Brzina rezanja u super legurama @ 40-60 m/min
1SO oznaka ap min./maks. f min./maks. FW 17866...
Art.-br.
VCMT 110302-FM 0,1-1,0 mm 0,04-0,12 mm/U 090
VCMT 110304-FM 0,1-1,5 mm 0,05-0,16 mm/U 091
VCMT 160404-FM 0,1-1,5 mm 0,05-0,16 mm/U 092

VCGT POZITIVNA PLOCICA ZA FINU OBRADU

ATORN’

ISO M PVD Oslojavanje

Vrsta tvrdog metala HC7820 HC7810
Brzina rezanja u Celiku @ 60-130 m/min 80-160 m/min
Brzina rezanja u nerdajuc¢em celiku 110-210 m/min 130-220 m/min
Brzina rezanja u super legurama @ 40-60 m/min 40-70 m/min
ISO oznaka ap min./maks. f min./maks. FW 17866... FW 17866...
Art.-br. Art.-br.
VCGT 110301-FU1 0,1-1,5 mm 0,02-0,06 mm/U 081 -
VCGT 110302-FU1 0,2-2,0 mm 0,05-0,12 mm/U 082 086
VCGT 110304-FU1 0,2-2,5 mm 0,08-0,25 mm/U 083 087
VCGT 160402-FU1 0,2-2,0 mm 0,05-0,12 mm/U 084 088
TORN-° VCMT POZITIVNA PLOGICA ZA FINU OBRADU
ISO P CVD Oslojavanje
Vrsta tvrdog metala HC7610 HC7620
Uslovi obrade Dobri Srednji

I1SO oznaka

VCMT 110302-FP
VCMT 110304-FP
VCMT 160402-FP

Brzina rezanja u Celiku @
Brzina rezanja u livu@

ap min./maks.

0,1-1 mm
0,1-1,5 mm
0,1-1 mm

ATORN"

f min./maks.

0,04-0,12 mm/U
0,05-0,16 mm/U
0,04-0,12 mm/U

160-380 m/min
140-280 m/min

FW 17866...
Art.-br.

025
029
035

110-320 m/min
140-260 m/min

FW 17866...
Art.-br.

027
033
037

VCMT POZITIVNA PLOCICA ZA SREDNJU OBRADU

ISO P CVD Oslojavanje

I1SO oznaka

VCMT 110304-MP
VCMT 110308-MP
VCMT 160404-MP

Vrsta tvrdog metala HC7610
Uslovi obrade Dobri
Brzina rezanja u Celiku @  160-380 m/min
Brzina rezanja u livu@®  140-280 m/min
ap min./ f min./maks. FW 17866...
maks. Art.-br.
0,4-2,5 mm 0,12-0,2 mm/U 051
0,6-3 mm 0,16-0,25 mm/U 057
0,4-2,5 mm 0,12-0,25 mm/U 062

HC7620 HC7630
Srednji Nepovoljni
110-320 m/min 80-220 m/min
140-260 m/min
FW 17866... FW 17866...
Art.-br. Art.-br.
052 055
060 061
063 064

27



HAHN-+KOLB DOO METROLOSKA LABORATORIJA

KVALITETAN RAD | POUZDANOST U REZULTATE MERENJA

\ 4
% % i g
] "'"'"'1
p :'5_‘,!1-!»., on L
rney D Uisy
{ ’ oty :
£y D g s I
Etitfiny . {) K I
iy _‘;* <oy li
o fm""ln.- 'l’.’ !I///
i Mgy 1 1
f[" ll ‘. \.,,_ .P".".'r"‘""l'
LEGENDA! Me1D010gyp LB gy
U ¥

KVALITETAN RAD | POUZDANOST U REZULTATE MERENJA

Nas obim akreditacije je:

Predmet etaloniranja Merni opseg
Pomi¢na merila, dubinomeri, visinomeri 0-1000 mm
Mikrometri za spoljasnja merenja 0-1000 mm
Mikrometri za unutrasnja merenja sa dodirom u dve tacke 1-500 mm
Mikrometri za unutrasnja merenja sa dodirom u tri tacke 6-100 mm
Merni satovi 0-80 mm
Merne trake 0-50m
Moment kljucevi 1-1000 Nm

HAHN-+KOLB DOO
Pandevacki put 36 v | Tel. 011 655 77 83 HAHN+KOLB

11210 Beograd Faks. 011 65577 85
www.hahn-kolb.rs office@hahn-kolb.rs LET'S WORK TOGETHER.

Fotografije artikala su informativnog karaktera i mogu se razlikovati od artikala u ponudi.



